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ЦЕЛИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ) 

Непосредственная профессионально-практическая подготовка обучающихся, закрепление и 

углубление знаний, полученных при теоретическом обучении, получение практических навыков 

и умений, подготовка к изучению курсов специализации, формирование компетенций согласно 

учебному плану. 

 

ЗАДАЧИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ) 

получение учащимися новых знаний и практических навыков, формирования компетенций, 

обусловленных учебным планом направления подготовки «Машиностроение».  

В процессе преддипломной практики учащийся должен: 

 –  ознакомиться с заготовительным и основным оборудованием, используемым на предпри-

ятии, а также с передовыми методами получения и обработки изделий, применяемых на производ-

стве: физико-химические методами, лазерной и электроннолучевой сваркой, обработки на трёх и 

пяти координатных станках с ЧПУ и т.д.;  

–  изучить методику и порядок разработки технологических процессов получения заготовки, 

металлообработки и сборки; стандарты единой системы технологической документации (ЕСТД), 

единой системы конструкторской документации (ЕСКД), единой системы технологической доку-

ментации (ЕСТД), единой системы технической подготовки производства (ЕСТПП) для составле-

ния маршрутного и маршрутно-операционного технологических процессов; 

– изучить методы определения межоперационных припусков; методы выбора и расчета ре-

жимов резания; методы выбора и расчета элементов оборудования, приспособлений, режущего и 

мерительного инструментов; нормирование операций технологических процессов; 

– изучить мероприятия по повышению эффективности производства за счет применения 

станков с ЧПУ, роботов, манипуляторов, САПР, ГПС; вопросы организации охраны труда, техни-

ки безопасности, экологии производства; 

– использовать автоматизированную систему CAD/СAM/CAE (САПР), применяемой на про-

изводстве для разработки технической документации; 

– принять непосредственное участие и получить практические навыки разработки техноло-

гических процессов металлообработки, оснастки, специализированного технологического обору-

дования, проектно-конструкторской документации, планирования и организации работы в коллек-

тиве, разработки документации, самостоятельного изучения новых вопросов и пополнения знаний, 

разработки программ и методик контроля и испытания обработанных изделий, эксплуатационного 

обслуживания и испытаний станков и обрабатывающих центров, составлять заявки на средства и 

системы машиностроительного производства.  

Производственная практика предусматривает наряду с решением указанных задач выполне-

ние индивидуального задания кафедры. 

Производственная практика изучается в соответствии с профессиональными стандартами: 

- 40.090. Специалист по качеству механосборочного производства, 

-  40.013. Специалист по разработке технологий и программ для металлорежущих  станков  с 

числовым программным управлением, 

- 40.031 Специалист по технологиям механосборочного производства в машиностроении, 

-  40.052. Специалист по проектированию технологической оснастки механосборочного про-

изводства, 

- 40.083. Специалист по автоматизированному проектированию технологических процессов, 

- 24.037. Специалист по обслуживанию и ремонту механического оборудования атомных 

станций, 

-  40.100. Специалист по инструментальному обеспечению механосборочного производства. 

- 28.006. Специалист по оптимизации производственных процессов в тяжелом машинострое-

нии, 

- 28.003. Специалист по автоматизации  и механизации  механосборочного  производства.  

 

МЕСТО ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ООП 

Производственная практика (преддипломная) в соответствии с ООП ВО базируется на осно-

ве полученных ранее знаний, обучающихся по таким предметам как математика, физика, химия, 

информатика, компьютерные программы, математическое моделирование и других дисциплинах 

математического и естественнонаучного цикла, теория механизмов и машин, технологические про-



 

цессы в машиностроении, процессы и операции формообразования, оборудование машинострои-

тельных производств и других дисциплинах профессионального цикла, знание основ которых 

необходимо при освоении программы преддипломной практики.  

Преддипломная практика обеспечивает учащемуся взаимосвязь теоретических дисциплин 

общепрофессионального и профессионального образования с профессиональной деятельностью.  

Полученные в результате прохождения практики профессиональная практическая подготовка 

и новые знания необходимы для освоения основ технологии машиностроения, технологии машино-

строения, теории автоматического управления, проектирования машиностроительных производств 

и других дисциплин профессионального цикла ООП.  

Прохождение преддипломной практики структурно и логически связано с подготовкой вы-

пускной квалификационной работы, знания и навыки, полученные в процессе прохождения про-

изводственной преддипломной практики, будут использованы студентами при написании выпуск-

ной квалификационной работы, в процессе решения круга задач профессиональной деятельности в 

дальнейшем. 

После прохождения производственной практики студент сможет частично продемонстриро-

вать следующие трудовые функции: 

- A.6 Оптимизация производственных процессов участков изготовления деталей в тяжелом 

машиностроении (ПС 28.006) 

- B/01.6. Анализ технологических процессов механосборочного производства с целью выяв-

ления операций, подлежащих автоматизации и механизации (ПС 28.003) 

- С.6 Проектирование сложной технологической оснастки механосборочного производства 

(ПС 40.052) 

- E/01.6. Проектирование технологических операций изготовления сложных деталей на то-

карных станках с ЧПУ с приводным инструментом и 3-координатных сверлильно-фрезерно-

расточных обрабатывающих центрах с ЧПУ с дополнительной осью (ПС 40.013) 

- B/01.6. Обеспечение технологичности конструкции машиностроительных изделий сред-

ней сложности (ПС 40.083) 

- B/04.6. Проектирование контрольно-измерительных приспособлений для изделий средней 

сложности, 

- B/01.6. Обеспечение и контроль технического обслуживания механического оборудования 

(ПС 24.037) 

- B/02.6. Обеспечение и контроль ремонта механического оборудования (ПС 24.037) 

- B/03.6. Разработка и сопровождение технической документации (ПС 24.037) 

- C/01.6. Технологическое сопровождение разработки проектной КД на машиностроитель-

ные изделия средней сложности (ПС 40.031) 

- С/03.6. Разработка технологических процессов изготовления машиностроительных изде-

лий средней сложности серийного (массового) производства (ПС 40.031) 

- B/01.6. Выявление причин брака в производстве изделий машиностроения средней слож-

ности и разработка рекомендаций по его предупреждению (ПС 40.090) 

- B/02.6. Технический надзор за эксплуатацией инструментов и инструментальных приспо-

соблений в цехе (ПС 40.100). 

- B/03.6. Подготовка заявок на проектирование, изготовление и приобретение инструмен-

тов и инструментальных приспособлений (ПС 40.100). 

 

ФОРМЫ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ 

ПРАКТИКИ) 

Производственная практика может осуществляться как непрерывным циклом, так и путем 

чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи меж-

ду теоретическим обучением и содержанием практики.  

Согласно образовательному стандарту НИЯУ МИФИ по направлению 15.03.01 «Машино-

строение» практика может проводиться в стационарной и выездной форме.  

 

МЕСТО И ВРЕМЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПРЕДДИ-

ПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ) 

Практики могут проводиться:  



 

- в структурных подразделениях института, профиль деятельности которых соответствует 

осваиваемой образовательной программы, используя материально-техническую базу, имеющуюся 

в БИТИ НИЯУ МИФИ;  

- в профильных организациях, в том числе в их структурном подразделениях, на основании 

договоров о практической подготовке между университетом и профильными организациями, в со-

ответствии с которыми указанные профильные организации, независимо от их организационно-

правовых форм, предоставляют места для прохождения практики обучающимся НИЯУ МИФИ. 

 

КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ПРО-

ХОЖДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ) 

В процессе освоения данной дисциплины у студента формируются следующие компетенции: 

универсальные: 

УК-2 Способен опре-

делять  круг  за-

дач в рамках  

поставленной 

цели и выбирать 

оптимальные 

способы их ре-

шения, исходя  

из действующих  

правовых  норм,  

имеющихся ре-

сурсов и ограни-

чений 

З-УК-2 Знать: виды ресурсов и ограничений для решения профессио-

нальных задач; основные методы оценки разных способов решения за-

дач; действующее законодательство и правовые нормы, регулирующие 

профессиональную деятельность. 

У-УК-2 Уметь: проводить анализ поставленной цели и формулиро-

вать задачи, которые необходимо решить для ее достижения; анали-

зировать альтернативные варианты решений  для достижения  наме-

ченных результатов;  использовать нормативно-правовую докумен-

тацию  в  сфере  профессиональной деятельности. 

В-УК-2 Владеть: методиками разработки цели и задач проекта; мето-

дами оценки потребности в ресурсах, продолжительности и стоимости 

проекта, навыками работы с нормативно-правовой документацией. 

 

профессиональные: 

Задачи профессио-

нальной деятель-

ности (ЗПД) 

Объект 

или об-

ласть 

знания 

Код и наимено-

вание компетен-

ции 

Индикаторы достижения компетенции 

Участие в работах  

по доводке  и осво-

ению технологиче-

ских процессов. 

Произ-

водствен-

ные и 

техноло-

гические 

процессы, 

методы и 

средства 

контроля 

качества 

изделий 

машино-

строения. 

ПК-1 Способен 

участвовать в 

работах по осво-

ению техноло-

гических про-

цессов произ-

водства продук-

ции. 

З-ПК-1 Знать: основные характеристики и 

конструктивные особенности технических 

средств, используемых при освоении техно-

логического процесса; методы и средства 

метрологического обеспечения; системы 

управления технологическим оборудовани-

ем. 

У-ПК-1 Уметь: выбирать технические сред-

ства для реализации технологических про-

цессов; осуществлять контроль качества про-

дукции  на соответствие  ее техническим 

требованиям. 

В-ПК-1 Владеть: навыками  настройки ре-

жимов  работы  

оборудования в соответствии  с технологиче-

ским процессом; навыками выявления  при-

чин  брака в  ходе  освоения технологических 

процессов;  навыками настройки технологи-

ческой оснастки  для  освоения технологиче-

ских процессов. 

Обслуживание 

технологического 

оборудования для  

реализации произ-

Техноло-

гическое 

оборудо-

вание 

ПК-2 Способен 

проверять тех-

ническое состо-

яние технологи-

З-ПК-2 Знать: устройство и технические ха-

рактеристики оборудования; методики стан-

дартных испытаний технологического обо-

рудования; методы и средства  контроля тех-



 

водственных про-

цессов; проверка 

технического со-

стояния и остаточ-

ного ресурса тех-

нологического 

оборудования; со-

ставление заявок 

на запасные части, 

подготовка техни-

ческой документа-

ции на ремонт обо-

рудования; органи-

зация профилакти-

ческих осмотров и 

текущего ремонта. 

ческого обору-

дования, прини-

мать участие в 

его техническом 

обслуживании и 

ремонте. 

 

нического состояния оборудования; требова-

ния  нормативной документации  по выпол-

нению технического обслуживания  и  ре-

монта оборудования. 

У-ПК-2 Уметь: проверять характеристики 

технологического оборудования и опреде-

лять их  соответствие паспортным данным; 

обеспечивать  и контролировать техническое 

обслуживание  и  ремонт оборудования; раз-

рабатывать документацию  по техническому 

обслуживанию  и ремонту оборудования 

В-ПК-2 Владеть: навыками  анализа причин  

отказов технологического оборудования  и 

дефектации  деталей  и узлов   ремонтируе-

мого оборудования;  навыками проверки ра-

ботоспособности и исправности технологи-

ческого оборудования. 

Разработка техно-

логий и процессов 

изготовления дета-

лей различной 

сложности. 

Произ-

водствен-

ные и 

техноло-

гические 

процессы 

ПК-3 Способен 

разрабатывать и 

выбирать техно-

логические про-

цессы изготов-

ления изделий 

машинострое-

ния, оформлять 

технологиче-

скую докумен-

тацию. 

 

 

З-ПК-3 Знать: типовые технологические про-

цессы машиностроительных производств; 

принципы построения технологических про-

цессов; типы инструментов и их примени-

мость; технологические возможности обору-

дования; принципы и последовательность 

проектирования технологических операций 

изготовления изделий на оборудовании с 

ЧПУ; способы получения заготовок. 

У-ПК-3 Уметь: разрабатывать и выбирать 

технологические операции изготовления из-

делий; определять последовательность тех-

нологических операций; выбирать инстру-

мент на основании его технических характе-

ристик; выбирать технологическое оборудо-

вание; выбирать технологические режимы 

технологических операций; оформлять тех-

нологическую документацию на разрабаты-

ваемые технологические процессы. 

 В-ПК-3 Владеть: навыками анализа влияния 

технологического процесса на качество изго-

тавливаемого изделия; навыками корректи-

ровки типовых технологических процессов 

изготовления изделий машиностроения; 

навыками разработки технологических про-

цессов с использованием средств автомати-

зированного проектирования. 

Выбор технологи-

ческого  оборудо-

вания и  материа-

лов для обеспече-

ния технологиче-

ского процесса. 

Техноло-

гическое 

оборудо-

вание и 

материа-

лы для 

обеспече-

ния тех-

нологиче-

ского 

процесса 

ПК-4 Способен 

выбирать обору-

дование и мате-

риалы для обес-

печения техно-

логического 

процесса произ-

водства  продук-

ции. 

З-ПК-4 Знать: принципы выбора технологи-

ческого оборудования;  основные характери-

стики материалов  для обеспечения техноло-

гических процессов и области  их примене-

ния. 

У-ПК-4 Уметь: учитывать возможности тех-

нологического оборудования и основные ха-

рактеристики материалов при их выборе для 

обеспечения технологического процесса. 

В-ПК-4 Владеть: навыками рационального 

выбора оборудования и материалов для 

обеспечения технологического процесса. 



 

Контроль механи-

ческих свойств ма-

териалов изделий 

машиностроения. 

Методы и 

средства 

испыта-

ний и 

контроля 

качества 

изделий 

машино-

строения 

ПК-5 Способен 

применять мето-

ды стандартных 

испытаний по 

определению 

механических 

свойств матери-

алов  деталей и 

осуществлять 

анализ их ре-

зультатов. 

З-ПК-5 Знать: методы и средства испытаний 

для контроля механических свойств матери-

алов деталей. 

У-ПК-5 Уметь: выбирать методы и средства 

для определения механических свойств ма-

териалов  деталей; анализировать результаты 

испытаний по определению механических 

свойств материалов. 

В-ПК-5 Владеть: навыками контроля меха-

нических свойств материалов деталей. 

Анализ влияния 

физико-

механических и 

технологических 

свойств материа-

лов при разработке 

технологических 

процессов и изго-

товлении изделий. 

Произ-

водствен-

ные и 

техноло-

гические  

процессы;  

материа-

лы 

ПК-6 Способен 

учитывать  фи-

зико-

механические и 

технологические 

свойства мате-

риалов при раз-

работке техно-

логических про-

цессов и изго-

товлении изде-

лий. 

З-ПК-6 Знать: влияние физико-механических 

и технологических свойств материалов на 

технологический процесс. 

У-ПК-6 Уметь: анализировать  физико-

механические  и технологические свойства 

материалов. 

В-ПК-6 Владеть: навыками разработки тех-

нологических процессов, обеспечивающих 

получение  изделий с заданными  физико- 

механическими и технологическими свой-

ствами, и  их последующей обработки. 

Организация рабо-

ты малых коллек-

тивов исполните-

лей; разработка 

оперативных пла-

нов работы пер-

вичных производ-

ственных подраз-

делений; планиро-

вание работы пер-

сонала и фондов 

оплаты труда; про-

ведение организа-

ционно -плановых 

расчетов по созда-

нию или реоргани-

зации производ-

ственных участков. 

Производ

ственные 

процессы 

ПК-7 Способен 

осуществлять 

организацию и 

планирование 

машинострои-

тельных произ-

водств, прово-

дить расчеты 

экономических 

показателей эф-

фективности ра-

боты производ-

ственных под-

разделений. 

З-ПК-7 Знать: особенности организации тру-

да и планирования  на машиностроительном 

производстве; методики расчета эффектив-

ности работы производственных подразделе-

ний. 

У-ПК-7 Уметь: планировать работу произ-

водственных подразделений на основе рас-

четных показателей. 

В-ПК-7 Владеть: навыками организации эф-

фективной работы производственных под-

разделений для достижения запланирован-

ных результатов. 

Разработка рабочей  

проектной и тех-

нической докумен-

тации, оформление 

законченных про-

ектно-

конструкторских  

работ; проведение 

контроля соответ-

ствия разрабатыва-

емых  проектов  и 

технической доку-

ментации стандар-

там, техническим 

условиям и другим 

Изделия и 

средства 

техноло-

гического 

оснаще-

ния тех-

нологиче-

ских про-

цессов 

машино-

строи-

тельного 

производ-

ства 

ПК-8 Способен 

разрабатывать 

проектно-

конструктор-

скую докумен-

тацию,  в  том 

числе  с  исполь-

зованием 

средств автома-

тизированного 

проектирования. 

З-ПК-8 Знать: основные методы и приемы 

построения изображений изделий на плоско-

сти; стандарты  Единой системы конструк-

торской документации  (ЕСКД); основные  

принципы проектирования  в зависимости  от 

технических  требований, предъявляемых  к 

изделиям. 

У-ПК-8 Уметь: выполнять и читать проект-

но-конструкторскую документацию, прове-

рять ее на соответствие стандартам, техниче-

ским  условиям и другим  нормативным до-

кументам; обосновывать принимаемые про-

ектные решения. 

В-ПК-8 Владеть: навыками оформления про-

ектно-конструкторской документации в со-



 

нормативным до-

кументам. 

ответствии с требованиями стандартов 

ЕСКД;  средствами автоматизированного 

проектирования для разработки проектно-

конструкторской документации. 

Проектирование 

деталей и узлов 

машиностроитель-

ных конструкций в 

соответствии с их 

технологическими  

и эксплуатацион-

ными характери-

стиками. 

Изделия и 

средства 

техноло-

гического 

оснаще-

ния тех-

нологиче-

ских про-

цессов 

машино-

строи-

тельного 

производ-

ства 

ПК-9 Способен 

учитывать тех-

нологические и 

эксплуатацион-

ные характери-

стики  деталей и  

узлов  изделий 

машиностроения  

при  их проекти-

ровании, осу-

ществлять  вы-

бор оптималь-

ных  проектных 

решений. 

З-ПК-9 Знать: технологические характери-

стики деталей и узлов; эксплуатационные 

характеристики  деталей и  узлов;  методы 

изготовления изделий различной конструк-

ции. 

У-ПК-9 Уметь: проектировать  детали  и уз-

лы  с  учетом  условий их эксплуатации; 

осуществлять  выбор оптимальных проект-

ных решений  конструкций изделий  с  уче-

том  их технологичности. 

В-ПК-9 Владеть: навыками проектирования 

деталей и узлов изделий с учетом их техно-

логичности, долговечности  и надежности 

Проектирование  

оснастки для реа-

лизации техноло-

гических процес-

сов. 

Техноло-

гическая 

и инстру-

менталь-

ная 

оснастка 

ПК – 10 Спосо-

бен проектиро-

вать и выбирать 

технологиче-

скую и инстру-

ментальную 

оснастку для 

машинострои-

тельных произ-

водств. 

З-ПК-10 Знать: методику проектирования   

оснастки для машиностроительных произ-

водств; стандартную оснастку. 

У-ПК-10 Уметь: разрабатывать компоновоч-

ные схемы оснастки; выбирать и проектиро-

вать конструктивные элементы приспособле-

ний; анализировать влияние оснастки на тре-

бования, предъявляемые к изделию. 

В-ПК-10 Владеть: навыками проектирования 

и анализа пригодности существующей 

оснастки. 

Разработка и со-

провождение тех-

нической докумен-

тации по организа-

ции технического 

обслуживания  и 

ремонта механиче-

ского оборудова-

ния 

Механи-

ческое 

оборудо-

вание 

машино-

строи-

тельных 

произ-

водств 

ПК-4.1 Способен 

разрабатывать 

чертежи деталей  

оборудования 

машинострои-

тельных произ-

водств,  прово-

дить технологи-

ческую подго-

товку, разраба-

тывать 

инструкции и 

программы, 

осуществлять  

ведение учета 

документации 

З-ПК-4.1  Знать: техническую документацию 

на оборудование, навыки и средства инже-

нерной графики, документационное обеспе-

чение деятельности, правила безопасности 

при работе с инструментами и приспособле-

ниями, требования охраны труда 

У-ПК-4.1 Уметь: составлять техническую, 

технологическую и конструкторскую доку-

ментацию, анализировать технологическую 

документацию, применять правила разработ-

ки технической документации, инструкций  и  

программ, применять прикладное программ-

ное обеспечение 

В-ПК-4.1 Владеть: разработкой  чертежей 

деталей,  разработкой инструкций и про-

грамм 

 

Задачи воспитания, реализуемые в рамках освоения дисциплины 

Направление/ 

цели 

Создание 

условий, 

обеспечи-

вающих 

Использование воспитательного по-

тенциала учебных дисциплин 

Вовлечение в раз-

ноплановую 

внеучебную дея-

тельность 

Профессио-

нальное воспи-

тание 

формирова-

ние навыков 

коммуника-

ции, ко-

мандной ра-

1.Использование воспитательного потен-

циала дисциплин профессионального мо-

дуля для развития навыков коммуника-

ции, командной работы и лидерства, 

творческого инженерного мышления, 

1. Организация 

научного подхода и 

чувства «Все в од-

ной команде» через 

участие студентов 

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%B2%D0%BE%D1%80%D1%87%D0%B5%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE


 

боты и ли-

дерства 

(В20) 

стремления следовать в профессиональ-

ной деятельности нормам поведения, 

обеспечивающим нравственный характер 

трудовой деятельности и неслужебного 

поведения, ответственности за принятые 

решения через подготовку групповых 

курсовых работ и практических заданий, 

решение кейсов, прохождение практик и 

подготовку ВКР.    

2.Использование воспитательного потен-

циала дисциплин профессионального мо-

дуля для: 

 - формирования производственного кол-

лективизма в ходе совместного решения 

как модельных, так и практических задач, 

а также путем подкрепление рациональ-

но-технологических навыков взаимодей-

ствия в проектной деятельности эмоцио-

нальным эффектом успешного взаимо-

действия, ощущением роста общей эф-

фективности при распределении проект-

ных задач в соответствии с сильными 

компетентностными и эмоциональными 

свойствами членов проектной группы. 

в проведении круг-

лых столов и семи-

наров. 

2.Формирование 

вертикальных свя-

зей и формальных 

правил жизни при 

проведении сту-

денческих конкур-

сов 

Профессио-

нальное воспи-

тание 

-

формирова-

ние творче-

ского инже-

нерного/ 

профессио-

нального 

мышления, 

навыков ор-

ганизации 

коллектив-

ной проект-

ной дея-

тельности 

(В22) 

1.Использование воспитательного потен-

циала дисциплин профессионального мо-

дуля для развития навыков коммуника-

ции, командной работы и лидерства, 

творческого инженерного мышления, 

стремления следовать в профессиональ-

ной деятельности нормам поведения, 

обеспечивающим нравственный характер 

трудовой деятельности и неслужебного 

поведения, ответственности за принятые 

решения через подготовку групповых 

курсовых работ и практических заданий, 

решение кейсов, прохождение практик и 

подготовку ВКР.    

2.Использование воспитательного потен-

циала дисциплин профессионального мо-

дуля для: 

 - формирования производственного кол-

лективизма в ходе совместного решения 

как модельных, так и практических задач, 

а также путем подкрепление рациональ-

но-технологических навыков взаимодей-

ствия в проектной деятельности эмоцио-

нальным эффектом успешного взаимо-

действия, ощущением роста общей эф-

фективности при распределении проект-

ных задач в соответствии с сильными 

компетентностными и эмоциональными 

свойствами членов проектной группы. 

1.Организация 

научного подхода и 

чувства «Все в од-

ной команде» через 

участие студентов 

в проведении круг-

лых столов и семи-

наров. 

2.Формирование 

вертикальных свя-

зей и формальных 

правил жизни при 

проведении сту-

денческих конкур-

сов 

Профессиональ

ное воспитание 

 фор-

мирование 

профессио-

1. Использование для формирования 

чувства личной ответственности в обла-

сти проектирования  технологических 

1. Организация 

и проведение экс-

курсий, научно-

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%B2%D0%BE%D1%80%D1%87%D0%B5%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE


 

нальной от-

ветственно-

сти в обла-

сти проек-

тирования  

технологи-

ческих про-

цессов изго-

товления 

деталей ма-

шин (В32); 

- формиро-

вание твор-

ческого 

мышления и 

стремления 

к постоян-

ному само-

совершен-

ствованию в 

сфере внед-

рения новых 

технологий 

конструк-

торско-

технологи-

ческого 

обеспечения 

деятельно-

сти машино-

строитель-

ных произ-

водств 

(В33). 

процессов изготовления деталей машин 

воспитательного потенциала блока про-

фессиональных дисциплин:  

Основы технологии машиностроения; 

Технология машиностроения; 

Проектирование машиностроительного 

производства; Прикладные компьютер-

ные программы для проектирования тех-

нологических процессов; 

Компьютерные программы для проекти-

рования объектов машиностроения; 

Системы автоматизированного проекти-

рования технологических процессов; 

Программирование станков с числовым 

программным управлением; Математиче-

ское моделирование технологических 

процессов и систем;  

Инженерные основы объемного модели-

рования; 

Компьютерное проектирование загото-

вок; Современные системы автоматизи-

рованной подготовки управляющих про-

грамм для станков с числовым про-

граммным управлением и гибких произ-

водственных систем; 

Компьютерное проектирование средств 

технологического оснащения; 

Интегрированные компьютерные техно-

логии проектирования и производства 

(CAD/ CAM системы); 

Компьютерное моделирование процессов 

формообразования изделий; 

Разработка технологических процессов и 

подготовка управляющих программ при 

изготовлении деталей на станках с ЧПУ; 

Программно- техническое обеспечение 

выбора вспомогательной оснастки для 

станков с ЧПУ; 

Автоматизация методов решения кон-

структорско-технологических задач 

Системы компьютерной подготовки ма-

шиностроительного производства. 

2. Развитие навыков творческого мышле-

ния путем содействия и поддержки уча-

стия студентов в научно-практических 

мероприятиях внутривузовского регио-

нального и/или всероссийского уровня в 

области конструкторской и технологиче-

ской подготовки машиностроительного 

производства. 

практических кон-

ференций, фору-

мов, круглых сто-

лов, вебинаров по 

вопросам профес-

сиональной дея-

тельности 

2. Участие в 

студенческих 

олимпиадах и кон-

курсах научных 

проектов, творче-

ских мероприятиях, 

конкурсах профес-

сионального ма-

стерства, в том 

числе по стандар-

там WorldSkills.  

3. Участие в 

подготовке публи-

каций в периодиче-

ских научных из-

даниях; 

4.Участие в дея-

тельности студен-

ческого научного 

общества 

 

СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

(ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ) 

Производственная (преддипломная практика) практика проводится в 10 семестре, общая 

трудоемкость составляет 432 часа, 12 зачетных единиц. 

 



 

Календарный план 

№ 

Р 

а 

з 

д 

е 

л

а 

№ 

Т 

е 

м 

ы 

Наименование раздела (темы) 

 

Виды учебной деятель-

ности (час.) 

Аттеста-

ция раз-

дела 

(форма*) 

Макси-

маль-

ный 

балл за 

раздел** 

В
се

г
о

 

Л
ек

ц
и

и
 

Л
а
б
о
р

а
т
о

р
-

н
ы

е 
П

р
а
к

т
и

ч
е-

ск
и

е 

С
Р

С
/К

Р
С

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1 раздел. Общее знакомство с предприятием 

 

 

 

 

 

 

1 

 

1 Инструктаж по программе производ-

ственной практики, подготовке отчета 

и процедуре защиты. Определение те-

мы и содержания индивидуального за-

дания (на кафедре). Инструктаж по 

технике безопасности и правилам без-

опасного производства работ (на пред-

приятии). 

6 2   4  

 

 

 

 

 

 

Отч. 

 

 

 

 

 

 

15 

2 Ознакомление с организацией произ-

водства, производственной програм-

мой и составление календарного плана 

на весь период практики 

20 

   

20 

3 Ознакомление с заготовительным и ос-

новным оборудованием предприятия. 
30 

   
30 

2 раздел. Подготовка материалов для выпускной квалификационной работы. 

 

 

 

 

 

 

 

2 

4 Изучение стандартов ЕСТД, ЕСКД, 

ЕСТПП. 
44 

   
44 

Отч.  

 

 

 

 

 

20 

5 Изучение методики и порядка разра-

ботки технологических процессов по-

лучения заготовки, металлообработки 

и сборки. 

86 

   

86 

6 Обоснование актуальности выбранной 

детали. Изучение и доработка техпро-

цесса для заданной детали с учетом 

определения межоперационных при-

пусков, расчета режимов резания, вы-

бора приспособлений и режущего ин-

струмента. 

36 

   

114 

7 Доработка техпроцесса и разработка 

предложений по повышению эффек-

тивности процесса обработки данной 

детали 

54 

   

86 

3 раздел. Подготовка отчета по результатам практики  

 

 

15 

 

 

 

3 

8 Ведение дневника практики. 10    10 Отч. 

9 Подготовка отчета по итогам практики. 30    30 

10 Получение отзыва по результатам 

практики от предприятия. 
4 

   
4 

11 Защита отчета по практике. 2    2   

Вид промежуточной аттестации 432 2   430 ЗО 50 

* - сокращенное наименование формы контроля 

** - сумма максимальных баллов должна быть равна 100 за семестр, включая зачет и (или) экзамен 

 

 



 

Сокращенное наименование форм текущего контроля и аттестации разделов: 

Обозначение Полное наименование 

Отч Отчет по практике (отдельные разделы) 

ЗО Зачет с оценкой 

Используемые формы итоговой аттестации: защита отчета по практике. 

 

Задания для самостоятельной работы студентов 

Вопросы для самостоятельного изучения (задания) 
Всего 

часов 

Учебно-

методическое 

обеспечение 

1 2 3 

Подготовительный этап – ознакомление, инструктажи, оформление до-

кументов. 

4  

 

 

 

 

 

 

 

 

[1-14] 

Ознакомление с организацией производства на предприятии. 20 

Ознакомление с заготовительным и основным оборудованием. 30 

Изучение стандартов ЕСТД, ЕСКД, ЕСТПП. 44 

Изучение методики и порядка разработки технологических процессов 

получения заготовки, металлообработки и сборки. 
86 

Обоснование актуальности выбранной детали. Изучение и доработка 

техпроцесса для заданной детали с учетом определения межоперацион-

ных припусков, расчета режимов резания, выбора приспособлений и ре-

жущего инструмента. 

114 

Доработка техпроцесса и разработка предложений по повышению эф-

фективности процесса обработки данной детали. 
86 

Ведение дневника практики. 10 

Подготовка отчета по итогам практики. 30 

Получение отзыва по результатам практики от предприятия. 4 

Защита отчета по практике. 2 

 

Для руководства практикой студентов приказом назначается руководитель практики от ин-

ститута из числа профессорско-преподавательского состава кафедры. 

В обязанности руководителя практики от института входит:  

– обеспечение проведения организационных мероприятий перед началом практики (озна-

комление студентов с программой практики, консультации о порядке прохождения практики и по 

выполнению программы практики);  

– составление и выдача индивидуальных заданий; 

– оказание помощи в работе по оформлению отчета по практике;  

– прием зачета по результатам практики. 

Постоянное руководство практикой студентов осуществляет руководитель практики от 

предприятия, который назначается приказом по предприятию. В обязанности руководителя прак-

тики от предприятия входит:  

– организация и проведение практики в соответствии с программой практики и графиком 

прохождения практики; 

– предоставление студентам в соответствии с программой практики мест, обеспечивающих 

наибольшую эффективность прохождения практики; 

– организует работу по изучению студентами правил техники безопасности; 

– предоставление студентам возможности пользоваться технической документацией и име-

ющейся технической литературой; 

– оказание студентам помощи в подборе материала для выполнения программы практики; 

– контроль над соблюдением студентами правил внутреннего распорядка предприятия, пра-

вил техники безопасности и производственной дисциплины; 

– проверка и подписание отчетов по практике, составление отзыва о работе студента (отзыв, 

заверенный печатью и с указанием оценки, должен содержать краткую характеристику деловых, 

общественных и личностных качеств студента). 



 

В течение всего периода практики студенты работают в соответствии с графиком, разрабо-

танным руководителями практики от института и предприятия, и подчиняются всем требованиям 

правил внутреннего распорядка, действующим на предприятии. 

 

Объекты практики 

Наименование практики Объекты практики 

Производственная 

(преддипломная) 

Филиал АО «Концерн Росэнергоатом» (Балаковская атомная 

станция), «Балаковоатомэнергоремонт» - филиал АО «Атом-

энергоремонт», АО "Апатит", АО "Балаков-Центролит", ООО 

"Балаково Карбон Продакшн", ЗАО "Энергохимзащита",  АО 

"Металлургический Завод Балаково", АО "ТЯЖМАШ" и другие 

сторонние организации по профилю. 

 

Фонд оценочных средств  

Фонд оценочных средств по практике обеспечивает проверку освоения планируемых резуль-

татов обучения (компетенций и их индикаторов) посредством мероприятий текущего, рубежного и 

промежуточного контроля. 

Связь между формируемыми компетенциями и формами контроля их освоения представлена 

в следующей таблице: 

№ 

п/п 

Наименование контроли-

руемых разделов 

Код и наименование индикатора 

достижения компетенций 

Наименование 

оценочного 

средства  

Аттестация разделов, текущий контроль успеваемости  

1 

Раздел 1 

Общее знакомство с пред-

приятием  

З-УК-2, У-УК-2, В-УК-2. Отч.1 

2 

Раздел 2. Подготовка мате-

риалов для выпускной ква-

лификационной работы. 

З-УК-2, У-УК-2, В-УК-2,  

З-ПК-1, У-ПК-1, В-ПК-1, 

З-ПК-2, У-ПК-2, В-ПК-2, 

З-ПК-3, У-ПК-3, В-ПК-3, 

З-ПК-4, У-ПК-4, В-ПК-4, 

З-ПК-5, У-ПК-5, В-ПК-5, 

З-ПК-6, У-ПК-6, В-ПК-6, 

З-ПК-7, У-ПК-7, В-ПК-7, 

З-ПК-8, У-ПК-8, В-ПК-8, 

З-ПК-9, У-ПК-9, В-ПК-9, 

З-ПК-10, У-ПК-10, В-ПК-10, 

З- ПК-4.1, У- ПК-4.1, В- ПК-4.1. 

Отч.2 

3 

Раздел 3 

Подготовка отчета по ре-

зультатам практики 

З-УК-2, У-УК-2, В-УК-2,  

З-ПК-2, У-ПК-2, В-ПК-2. 
Отч.3 

Промежуточная аттестация 

4 

Зачет с оценкой  

З-УК-2, У-УК-2, В-УК-2,  

З-ПК-1, У-ПК-1, В-ПК-1, 

З-ПК-2, У-ПК-2, В-ПК-2, 

З-ПК-3, У-ПК-3, В-ПК-3, 

З-ПК-4, У-ПК-4, В-ПК-4, 

З-ПК-5, У-ПК-5, В-ПК-5, 

З-ПК-6, У-ПК-6, В-ПК-6, 

З-ПК-7, У-ПК-7, В-ПК-7, 

З-ПК-8, У-ПК-8, В-ПК-8, 

З-ПК-9, У-ПК-9, В-ПК-9, 

З-ПК-10, У-ПК-10, В-ПК-10, 

З- ПК-4.1, У- ПК-4.1, В- ПК-4.1. 

Защита отчета 

по практике 

В процессе прохождения практики используются следующие оценочные средства: 



 

Для аттестации разделов.  

Отч – отдельные разделы отчета по практике, в которых излагается самостоятельно изучен-

ный студентом материал по теме выпускной квалификационной работы. 

Для итоговой аттестации. Итоговая аттестация по производственной практике осуществляет-

ся в форме: Защиты отчета по результатам производственной практики – по результатам защиты 

отчета по производственной практике студент получает зачет с оценкой. 

 

Перечень оценочных средств используемых для аттестации раздела 

Код 

Наименование 

оценочного сред-

ства 

Краткая характеристика оце-

ночного средства 

Представление 

оценочного сред-

ства в фонде 

Отч.1- 

Отч.3 

Отчет 1 – 

Отчет 3 

Творческое задание, заключающе-

еся в подготовке студентом отчета 

(раздела отчета) по самостоятельно 

изученному материалу на задан-

ную тему 

Тема для отчета по 

практике назначает-

ся по усмотрению 

ведущего препода-

вателя 

 

Перечень вопросов для отчета 1: 

1. Технологические процессы машиностроения. 

2. Основной режущий инструмент. 

3. Процессы резания. 

4. Погрешности обработки и их источники. 

5. Оснастка и ее проектирование. 

6. Цель и задачи производственной практики. 

7. Программа производственной практики и пути ее выполнения. 

8. Организационные вопросы прохождения практики. 

9. Материал, который необходимо собрать в процессе практики. 

10. Отчетность по результатам прохождения практики. 

11. Компетенции, которые необходимо сформировать в процессе практики. 

 

Перечень вопросов для отчета 2: 

1. Основные цеха производства, на котором проходит практика. 

2. Ассортимент выпускаемой продукции. 

3. Показатели качества выпускаемой продукции. 

4. Основное оборудование для металлообработки. 

5. Применяемая оснастка. 

6. Технологические процессы, применяемые на производстве. 

7. Технологический процесс обработки заданной детали. 

8. Состояние выполнения программы производственной практики. 

9. Вопросы, требующие решения  для обеспечения выполнения 

программы. 

10. Социологическая обстановка в процессе прохождения практики. 

11. Состояние сбора материала и подготовки отчета по результатам  

прохождения практики. 

12. Реализация компетенций во время практики. 

 

Перечень вопросов для отчета 3: 

1. Технологический процесс, описываемый в отчете. 

2. Оборудование анализируемого техпроцесса. 

3. Состояние собранного материала и подготовки отчета по результатам прохождения прак-

тики. 

4. Анализ освоение компетенций во время практики. 



 

 

НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЕ И НАУЧНО-ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ  

ТЕХНОЛОГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ 

(ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКЕ) 

В ходе практики используются определенные сочетания видов учебной работы с методами и 

формами активизации познавательной деятельности студентов для достижения запланированных 

результатов обучения и формирования компетенций. 

Практическая подготовка включает в себя занятия лекционного типа, которые предусматри-

вают передачу учебной информации обучающимся, необходимой для последующего выполнения 

работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

Для достижения поставленных целей в процессе прохождения практики реализуются следу-

ющие средства, способы и организационные мероприятия: 

- самостоятельное изучение теоретического материала практики с использованием Internet-

ресурсов, методических разработок, специальной учебной и научной литературы; 

- подготовка индивидуальных отчетов по практике по заданию преподавателя на темы, свя-

занных с основными аспектами деятельности в области машиностроения. 

Использование этих методов в учебном процессе позволяет сформировать высокопрофесси-

ональные кадры, обладающие базовыми знаниями в области машиностроения, основными про-

фессиональными умениями и навыками. 

 

УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ  

ОБУЧАЮЩИХСЯ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ  

(ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКЕ) 

Для более глубокого изучения и анализа различных аспектов деятельности предприятия (ор-

ганизации) каждому студенту выдается индивидуальное задание в соответствии с конкретным со-

держанием практики и с учетом специфики производства и будущей профессиональной деятель-

ности. 

Результаты производственной практики оформляются в виде отчета. В нем студент должен 

продемонстрировать свой уровень профессиональной компетентности, анализировать и обобщать 

результаты деятельности предприятия. 

Отчет о прохождении производственной является основным документом, характеризующим 

работу студента во время практики. Отчет составляется в соответствии с реально выполненной 

программой практики и согласно индивидуальному заданию. Отчет рекомендуется составлять на 

протяжении всей практики по мере накопления материала. 

Рекомендуемая структура отчета: 

-Титульный лист. 

- Оглавление. 

- Введение. 

- Содержательная часть, в соответствии с заданием на практику. 

- Заключение. 

- Список используемой литературы. 

Во введении указываются цели и задачи практики, а также приводятся вопросы 

индивидуального задания. 

В содержательной части отчета должна быть изложена информация в виде достаточно пол-

ных ответов на вопросы индивидуального задания. 

В заключении должны быть отмечены основные результаты практики. 

Отчет должен быть подписан студентом и руководителем практики от кафедры. 

Отчет должен быть написан технически грамотно, сжато и сопровождаться необходимыми 

цифровыми данными, формулами, таблицами, эскизами, графиками, схемами. 

Отчет оформляется на листах бумаги формата А4. Объем отчета не менее 20 страниц маши-

нописного текста. 

Контрольные вопросы для получения зачета по практике определяются спецификой индиви-

дуального задания и перечнем вопросов, изучаемых студентом. 

 

 

 



 

ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ  

(ПО ИТОГАМ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ) 

Основными документами, на основании которых проводится аттестация студентов по ре-

зультатам практики, являются отчет студента по практике, дневник и отзыв руководителя от 

предприятия. 

Дневник ведется ежедневно в течение всего периода практики. Он проверяется и визируется 

руководителем практики от предприятия не реже одного раза в неделю. В дневнике записываются 

все виды работ, выполняемые студентом ежедневно. 

За три дня до окончания практики отчет и дневник в оформленном виде сдаются руководи-

телю практики от предприятия для проверки и подписи. 

Текущий контроль над прохождением студентом практики осуществляется руководителем 

от предприятия. Материалом для контроля служит дневник студента. 

Руководитель практики от института осуществляет периодический контроль путем ознаком-

ления с работой студентов на местах, просмотра дневников, бесед со студентами и руководителя-

ми практики от предприятия. 

Защита практики проводится в институте и принимается комиссией (не менее двух человек), 

назначаемой заведующим кафедрой. 

На защиту студент представляет отчет по практике, дневник, отзыв и собранные за период 

практики материалы. Результаты зачета оформляются ведомостью и заносятся в зачетную книжку 

студента. 

 

Критерии оценивания аттестации разделов 

Код 

Вид оце-

ночного 

средства 

Критерии Баллы 

Отч Отчет 

Соответствие содержания отчета заданию на практику 

Отчет полностью соответствует заданию 5 

Отчет частично соответствует заданию 3-4 

Отчет не соответствует заданию 0 

Качество и полнота излагаемой информации 

Приведенные данные актуальны и полностью раскрывают 

заданную тему и не содержат ошибок и неточностей  
7 

Данные, использованные в отчете недостаточно полны 

или частично не актуальны, содержат некоторые неточ-

ности 
5-6 

Данные, использованные в отчете недостаточно полны и 

частично не актуальны, содержат некоторые неточности и 

отдельные ошибки 
4 

Данные, использованные в отчете не полны и не актуаль-

ны, а также содержат критические ошибки 
0 

Оформление отчета 

Отчет оформлен в полном соответствии с требованиями 

ЕСКД 
3 

При оформлении отчета имеют место отдельные отступ-

ления от требований ЕСКД 
2 

Оформление отчета не соответствует требованиям ЕСКД  0 

Максимально возможное число баллов 15 

 

Критерии оценивания на зачете 

Зачет проводится в виде защиты отчета по производственной практике, подготовленного 

студентом на заданную тему, при этом на зачете оценивается только представление и защита отче-

та (содержание отчета оценивается по отдельным разделам во время аттестации разделов). Оценка 

знаний на зачете и начисление баллов производится в соответствии со следующей таблицей: 

 



 

Наименование показателя 
Выявленные недостатки и 

замечания (комментарии) 

Оценка, 

макс. балл 

I. Качество отчета 

1. Соответствие содержания работы заданию   5 

2. Отражение формования компетенций  8 

3. Грамотность изложения и качество оформления 

работы 

 4 

4. Самостоятельность выполнения работы, глубина 

проработки материала. 

 4 

5. Обоснованность выводов  4 

Общая оценка за выполнение отчета 25 

II. Качество доклада 

1. Соответствие содержания доклада содержанию ра-

боты 

 5 

2. Выделение основной мысли работы  4 

3. Формирование заданных компетенций  6 

4. Качество изложения материала  4 

Общая оценка за доклад 19 

III. Ответы на дополнительные вопросы по результатам практики 

Вопрос 1  2 

 

Вопрос 2  2 

 

Вопрос 3  2 

 

Общая оценка за ответы на вопросы 6 

Итоговая оценка за защиту 50 

 

Итоговая оценка представляет собой сумму баллов, заработанных студентом при аттеста-

ции разделов и промежуточной аттестации. Оценки за производственную практику выставляются 

по четырехбалльной шкале оценки знаний, а также по стобалльной шкале европейской системы 

ECTS в соответствии со следующей таблицей: 

 

Оценка по 5-балльной шкале 
Сумма баллов за разделы и 

экзамен 
Оценка ECTS 

5 – «отлично» 90-100 А 

4 – «хорошо» 

85-89 В 

75-84 С 

70-74 
D 

3 – «удовлетворительно» 
65-69 

60-64 E 

2 – «неудовлетворительно» Менее 60 F 

 

Студент, получивший менее 60% от максимального балла за раздел или промежуточную ат-

тестацию, считается неаттестованным по данной дисциплине. 
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МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ  
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Учащиеся проходят практику на предприятиях города и района в соответствии с договорами 

о практической подготовки. Производственное оборудование, измерительные и вычислительные 

комплексы, другое материально-техническое обеспечение преддипломной (технологической) 

практики зависит от подразделения предприятия, в котором учащийся проходит практику. Учащи-

еся направляются на технологическую практику в те подразделения комбината, где есть совре-

менное оснащение производства. 

 

Программа составлена в соответствии с требованиями ОС НИЯУ МИФИ и учебным планом 

основной образовательной программы по направлению подготовки 15.03.01 Машиностроение. 

Рабочую программу составил доцент Меликов Э.М. 

Рецензент: Директор по персоналу АО "ТЯЖМАШ" Володченков С.Е. 

Программа одобрена на заседании УМКН 15.03.01 Машиностроение  

Председатель учебно-методической комиссии Кудашева И.О. 

https://e.lanbook.com/book/168974
https://e.lanbook.com/book/151683
https://e.lanbook.com/book/143709
https://e.lanbook.com/book/5795
https://e.lanbook.com/book/160381
https://e.lanbook.com/book/16008
https://e.lanbook.com/book/65610
https://e.lanbook.com/book/175818

